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8.2. Konserwacja

Konserwacja to zabezpieczenie todzi przed gniciem, rozwarstwie-

niem laminatu, korozjg elementéw metalowych, oraz nadanie fodzi este-
tycznego wygladu.
Elementy drewniane nalezy impregnowa¢ srodkami specjalnie przeznaczo-
nymi do tego celu. Nalezg do nich: pokost, naktadany na goraco, Sadolin,
Ksylamit destylowany. Przy uzyciu pokostu nalezy go podgrzewac do temp.
ok. 60° C, najlepiej w kapieli wodnej (naczynie z pokostem jest zanurzone
w garnku z woda, ktory jest ogrzewany). Przed zastosowaniem $rodka kon-
serwujacego nalezy sie upewni¢, czy nadaje si¢ on pod lakier lub farbe,
ktore bedziemy chcieli zastosowaé poézniej. Np. pod materiaty malarskie
poliuretanowe i epoksydowe nie mozna zastosowac impregnatdw olejnych
zardwno naturainych jak i syntetycznych. Lakiery te mozemy stosowac na-
tomiast bezposrednio na surowe, suche i odtluszczone przez przetarcie
acetonem powierzchnie drewniane. Réwniez do malowania powierzchni la-
minatowych lakiery poliuretanowe i epoksydowe sg hiezastagpione. Dosko-
nale zabezpieczaja laminat przed penetracja wody i w konsekwencji dela-
minacja. Przed malowaniem, wieksze rysy i inne ubytki laminatu nalezy
uzupetnié szpachléwka epoksydowa, cato$¢ przeszlifowa¢ drobnym pa-
pierem $ciernym (180-220), odkurzy¢ oraz koniecznie odttuscic przez prze-
tarcie szmatka zwilzong acatonem. O odttuszczaniu wspominam juz kolej-
ny raz, ale ta czynno$¢ zaréwno przy laminowaniu, jak i przy pracach ma-
larskich materiatami poliuretanowymi i epoksydowyni ma bardzo istotny
wplyw na prawidtowe wykonanie prac. Poniewaz aceton szybko paruje, a
przez to ochtadza czyszczone powierzchnie, na ktorych osiadaja mikro-
skopijne kropelki wody. Aby da¢ im czas na odparowanie, prace przy lami-
nowaniu lub lakierowaniu nalezy rozpocza¢ ok. 0,5 godziny po odttuszcze-
niu powierzchni. Konserwacji elementéw podatnych na korozje dokonuje-
my przez oczyszczenie ich papierem sciernym i kilkakrotne pomalowanie
farbg antykorozyjna.

8.3. Remonty fodzi

Prace przy remoncie todzi beda zalezaty od rodzaju uszkodzen i materiatu
z jakiego jest wykonany kadtub.
8.3.1 Remonty kadtuba sklejkowego
Otwor w poszyciu sklejkowym nalezy rozpitowac tarnikiem lub brzesz-
czotem do ciecia metalu do ksztattu kwadratu lub prostokata. Nastepnie
brzegi otworu nalezy zukosowac na szerokos¢ dziesigciu grubosci sklejki.
Do przygotowanego otworu dopasowujemy tate ze sklejki o takiej samej
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grubosci jak poszycie. tate wklejamy do otworu na zywice Epidian 5 lub
inny klej epoksydowy i dodatkowo przybijamy miedzianymi lub mosigzny-
mi gwozdzikami jak na rys. 23. Pozostaje jeszcze zakonserwowanie i po-
malowanie naprawionego miejsca. Analogicznie postgpujemy przy napra-
wie kadtuba z desek z ta rdéznica, ze tate wycinamy z deski.

tata spoina klejowa

WSSO NS
tatane poszyciek

gwozdziki

RYS. 23 tatanie kadfuba sklejkowego

8.3.2. Remont kadtuba z oblaminowanej sklejki

Podobnie postepujemy przy naprawie dziury w oblaminowanym ka-
ditubie sklejkowym z tg réznica, ze po wykonaniu wszystkich czynnosci po-
danych w pkt. 8.3.1. i po stwardnieniu kleju brzegi laminatu okalajgcego
tate sklejkowa musimy zeszlifowaé ukoénie na szerokosc ok. 50 mm. Late
sklejkowg i zeszlifowany laminat oblaminowujemy takim samym lamina-
tem, jakim jest oblaminowany caty kadtub, po czym na $wiezy laminat na-
ktadamy Zelkot, a po jego stwardnieniu pozostaje nam szpachlowanie, szli-
fowanie i malowanie naprawionej powierzchni.

8.3.3. Remont kadtuba laminatowego

Rowniez w tym przypadku pierwsza czynnosciag bedzie nadanie otwo-
rowi w miare regularnych ksztattéw (najlepiej kolistego lub owalnego). Poz- ‘
niej brzegi otworu w laminacie musimy zukosowac co najmniej na szero-
kosé rowna dwudziestokrotnej grubosci poszycia.

Uwaga! W przypadku kadtubéw laminatowych ukosowanie wykonujemy
od wewnatrz kadtuba, odwrotnie niz przy kadtubach sklejkowych. Nastgp-
nie od zewnatrz mocujemy szalunek z gtadkiego i elastycznego materiatu
(kawatek plastiku lub plexi). W obrysie dziury na ten szalunek naktadamy
zelkot. Po stwardnieniu zelkotu otwér zalaminowujemy kolejno coraz wigk-
szymi kawatkami maty, tak jak byt laminowany kadtub. Po zzelowaniu zywi-
cy usuwany szalunek, szpachlujemy nieréwno$ci i otwory po drutach mo-
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cujacych, szlifujemy i malujemy naprawione miejsce. Sposéb postepowa-

nia doktadnie wyjasnia rys. 24.4
szalunek

NNV SN N

drut mocujacy
szalunek

tata zelkot naprawiana skorupa

RYS. 24 tatanie kadtuba laminatowego

8.3.4. Remont kadtuba przektadkowego

Przy tataniu dziury w kadtubie przektadkowym postepujemy podob-
nie jak przy kadtubie laminatowym z 13 roznica, ze najpierw na klej epoksy-
dowy musimy wklei¢ pianke rdzenia a dopiero po tym potozy¢ z obu stron
laminatowe taty.
8.3.5. Remont kadtuba listewkowego

Naprawe dziury w poszyciu listewkowym rozpoczynamy od usunie-
cia uszkodzonych odcinkow listewek. Konce listewek okalajgcych dziure
ukosujemy na szerokos$¢ réwng ich trzykrotnej grubosci. Nastgpnie dopa-
sowujemy odcinki brakujacych listewek i wklejamy je uzywajac kleju epok-
sydowego. Dodatkowo listewki mocujemy wbijanymi uko$nie mosieznymi
gwozdzikami. Po stwardnieniu kleju miejsce naprawy szlifujemy, konser-
wujemy impregnatem i malujemy.

ROZDZIAL 9

Jaka 16dz budowac i jak obnizy¢ koszty budowy

9.1. Wybdér wiasciwej konstrukciji

Podstawowe kryterium przy wyborze konstrukcji todzi do budowy ama-
torskiej (ale tez bardzo istotne przy kupnie gotowej fodzi w sklepie), to pew-
no$é jaka todz jest nam naprawde potrzebna, a nie jaka chcieliby$my miec.
Na przyktad, jezeli towimy ryby tylko na jednym akwenie i mamy tam moz-
liwoéé pozostawienia todzi, wystarczy nam t6dz wykonana z desek, nato-
miast jezeli t6dz bedziemy czesto przewozili na dachu samochodu i w do-




Amatorska budowa fodzi wedkarskich 37

datku w pojedynke bedziemy jg na ten dach tadowac, to potrzebna nam
t6dz jak najlzejsza. Bardzo istotng sprawa jest ile czasu i pieniedzy moze-
my przeznaczy¢ na budowe todzi (gdy mamy mato pieniedzy i duzo czasu
budujemy t6dz o poszyciu listewkowym, a gdy jest odwrotnie to todz lami-
natowa). Wielko$¢ budowanej todzi zalezy od tego, jak duza bedzie jej za-
toga - im liczniejsza zatoga tym wigeksza musi by¢ t6dz. Wiaze sig z tym tez
koszt budowy - wigksza bedzie drozsza. Dlatego tez przed zakupem doku-
mentacji fodzi warto sie zastanowi¢ nad dokonaniem wiasciwego wyboru.
Dodatkowo jezeli nasze doswiadczenie jako majsterkowicza jest zerowe
lub prawie zerowe, powinnismy zakupi¢ dokumentacje opracowang bar-
dzo szczegdtowo oraz zawierajaca doktadng instrukcje budowy metoda ,,
krok po kroku”. Z samych kilku kartek rysunkéw mozemy mie¢ maty pozy-
tek. Zdaniem autora , przy obecnym uktadzie cenowym:, biorgc pod uwage
koszt materiatdw, prostote budowy, trwatos¢ todzi, wygode eksploatacyjng
oraz estetyke todzi, szczegolnie godne polecenia wydajg si¢ todzie sklejko-
we wykonywane metodg ,szycia i klejenia”. Dodatkowo todzie wykonane
ta metoda mozemy z zewnatrz oblaminowaé, co zwigkszy ich wytrzyma-
tos¢ i trwato$¢é. Ze wzgledu na fatwos$é wykonania, trwatos¢ i niezatapial-
no$¢, godne polecenia sa tez todzie wykonane metodg przektadkowa przy
uzyciu pianki konstrukcyjnej renomowanych firm. Cena arkusza takiej pianki
jest poréwnywalna z ceng arkusza sklejki wodoodpornej.

9.2. Jak obnizy¢ koszty budowy todzi

Pierwsza mozliwo$¢é obnizenia kosztéw budowy, juz na etapie wybo-
ru konstrukciji, to wybranie todzi z jak najtanszych materiatdéw. Mogtaby to
by¢ t6dz budowana z desek lub o poszyciu listewkowym. Réwniez na eta-
pie wyboru mozemy zdecydowac sie na tédke jak najmniejsza, ktdra juz
jednak zaspokoi nasze potrzeby, a méwigc inaczej, nie budowad todzi ,na
wyrost”. Inny sposéb na tanig tédz to budowa jednej todzi do spétki z kole-
0a lub z kolegami, w odréznieniu od budowy kilku tédek w kilka oséb, co
tez wypadnie taniej (np. zakup wiekszej ilosci materiatéw w hurtowni, przy
czym koszt transportu tez roztozy sie na kilka oséb). Przy budowie kilku
tédek w kilka os6b tatwiej skompletowac zestaw narzedzi - unikniemy kosz-
tow zakupu cze$ci narzedzi. Pewnym utatwieniem moze byc roztozenie
kosztow budowy w czasie np. budujemy tédke sklejkowg i kadtub dokfad-
nie malujemy rozrzedzong styrenem zywica epoksydowa, a oblaminowuje-
my go po roku lub dwéch latach eksploatacji. Samodzielne wykonanie wio-
set, kotwic, dulek, ucha cumowniczego itp. elementéw to dalsze obnizenie
kosztéw budowy. Bardzo istotng sprawg przy budowie jest doktadne prze-
strzeganie dokumentac;ji i instrukcji budowy, co pozwoli unikng¢ strat ma-
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teriatéw i zwiazanych z tym dodatkowych kosztow. Jak widzimy sposobow
zmniejszenia kosztow jest wiele.

ROZDZIAL 10

Bezpieczenstwo na fodzi

W todzi nalezy zachowywac¢ sig spokojnie, bez wykonywania gwa-
townych ruchdéw i przyjmowania postawy stojacej. Do todzi powinno wsia-
da¢ tylko tyle osob, dla ilu jest ona przeznaczona. t6dz przecigzona jest
mniej stateczna i jest nig trudno manewrowaé. Bezwzglednie nie nalezy
ptywaé po spozyciu alkoholu oraz przy duzym wietrze i silnym zafalowaniu
akwenu. Jezeli zanosi sie na burze, natychmiast nalezy poszukaé schro-
nienia przy najblizszym brzegu. Pozostate zasady bezpieczenstwa podano
nizej w punktach:

1 Osoba prowadzaca t6dz (wioslarz) musi posiadac umiejetnos¢ ptywania.
2 W t6dce, w czasie ptywania, musi by¢ tyle atestowanych kamizelek ratun-
kowych, ile jest w niej osob.

3 Koto ratunkowe jest uznane za $rodek ratunkowy dla dwoch osob.

4 Osoby nie umiejgce ptywac powinny w czasie ptywania t6dka miec zato-
zona na siebie i dobrze zapietg kamizelkg ratunkowa.

5 W przypadku ptywania z dzieémi nalezy zwrdcic szczegblng uwage nato,
czy kamizelka jest dobrze dopasowana i ciasno zapieta.
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CZESC DRUGA

OPIS SAMODZIELNEJ BUDOWY £ODKI WIOSLOWEJ
,STRACZEK”

ROZDZIAL 11

Przygotowania do budowy

11.1. , Straczek”

W tej czesci ksigzki zostang przedstawione czytelnikowi dokumenta-
cja i szczegodtowa instrukcja budowy todki wiostowej o nazwie ,, Strgczek”.
Jest to jedna z mniejszych tédek. Zostata ona zaprojektowana specjalnie
do samodzielnej budowy. Lodke te mozemy budowac ze sklejki wodood-
pornej metoda ,szycia i klejenia” i pézniej ewentualnie oblaminowac ka-
dtub z zewnatrz. Straczek ze wzgledu na swoje wymiary moze by¢ uzywa-
ny na niezbyt zafalowanych akwenach przez zatoge jednoosobows lub
maksymalinie dwie osoby o niezbyt duzej wadze. Mate wymiary i cigzar
ok. 25 kg umozliwiajg transport todki na bagazniku Fiata 126p oraz prze-
chowywania jej w piwnicy bloku lub w ostateczno$ci na balkonie.

11.2. Narzedzia i miejsce budowy

Do budowy t6dki wystarczg nastepujace narzedzia: reczna pita do
drewna, wiertarka (moze by¢ z recznym napedem), wiertta o srednicy 1,5;
2; 2,5; 3,5; 6; 8 mm, szczypce uniwersalne, brzeszczot do pitki do metalu,
wkretak, pedzel okragty, dwa pedzle ptaskie, nozyczki, néz, szpachelka,
papier $cierny, $ciski stolarskie, strug zdzierak, tarnik do drewna oraz do-
datkowo do oblaminowywania tédki futrzany watek malarski oraz watek
metalowy rowxkowany. Wystarczajgcym pomieszczeniem do budowy tédki
bedzie komdrka, garaz lub sucha piwnica, nalezy sie tylko upewnic, czy po
zmontowaniu todki uda sie jg wynie$¢ przez istniejgce otwory wejsciowe
lub okna. Latem korzystajgc z dobrej pogody, mozemy budowac tédke pod
~golym niebem”, zaopatrzywszy sie uprzednio w kawatek plandeki lub gru-
bej folii o wymiarach 3 x 4m do jej przykrycia. Budowa tédki zajmie przeciet-
nie uzdolnionemu amatorowi okoto 35 godzin pracy, czyli pracujac po po-
tudniu mozemy miec tédke w ciggu dwoch tygodni.
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11.3. Podstawowe materiaty do budowy todki

SKLEJKA WODOODPORNA liéciasta lub iglasta pieciowarstwowa grubo-
$ci 5 mm o stojach biegnacych wzdtuz arkusza
- 1 arkusz o wymiarach 244 cm x 122 cm
LISTWY SOSNOWE o wymiarach:
-12mmx25mm -15mb
-20mmx25mm - 5mb
-15 mm x 60 mm -7 mb
-20 mm x 60 mm -2,2mb
-20 mm x 40 mm -6 mb
LISTWY DEBOWE o wymiarach:
- 40 mm x 50 mm - 0,5 mb
DESKI SOSNOWE o wymiarach:
-25 mmx 250 mm -2 mb
-25 mm x 100 mm - 3,5 mb
ZYWICA EPOKSYDOWA EPIDIAN 5 - 2 kg
UTWARDZACZ Z-1 -0,2 kg
MATA lub TKANINA SZKLANA ze szkta niskoalkalicznego o gramaturze 300
g/m?2-25m?
KLEJ DO DREWNA WODOODPORNY
WKRETY MOSIEZNE DO DREWNA o wymiarach:
-2,5mm x 17 mm - 100 szt.
-3 mm x 25 mm - 80 szt.
-4 mm x 40 mm - 100 szt.
Jezeli 1odke zamierzamy oblaminowac z zewnatrz to musimy mie¢ dodatkowo:
MATE SZKLANA o gramaturze 300 g/m?2-3 m?
TKANINE SZKLANA o gramaturze 200 - 300 g/m?-3 m ?
ZYWICE EPOKSYDOWA EPIDIAN 5 - 4 KG
STYREN - 0,4 kg
FTALAN DWUBUTYLU - 0,6 kg
UTWARDZACZ Z-1 - 0,6 kg

UWAGA ! W przypadku trudnosci z zakupem ftalanu dwubutylu nalezy ku-
pi¢ 1,2 kg styrenu
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WYKAZ ELEMENTOW

Nr Nazwa llo$é Wymiary Materlat
1. Pawez 1 5x304x710 sklejka
2. Burty 2 5 x 280 x 2440 sklejka
3. Dno 1 5 x 630 x 2030 sklejka
4, Stepka wewnetrzna 1 20 x 60 x 2070 sosna
5. Weztéwka rufowa 1 25 x 100 x 100 sosna
6. Podtoga 4 15 x 60 x 1800 sosha
7. Stepka zewnetrzna 1 20 x 25 x 2050 sosna
8. Stepki boczne 2 20 x 25 x 1450 sosna
9. Wzdtuzniki burtowe 4 12 x 25 x 2570 sosna
10. Wzmocnienia pawezy 2 12 x 25 x 750 sosna
11. Podpora tawki tylnej 4 12 x 25 x 260 sosna
i2. Podpora tawki wioslarza 4 12 x 25 x 260 sosna
13. Podparcie tawki wio$larza 1 25 x 250 x 200 sosna
14. Weztdéwka dziobowa 1 25 x 250 x 300 sosna
15. Wzmocnienie dziobu 1 5x 130 x 250 sklejka
16. Klocek pod ucho 1 20 x 25x 100 sosna
17. tawka tylna 1 25 x 250 x 700 sosna
18. tawka wio$larza 1 25 x 250 x 830 sosha
19. Wzmocnienie pod dulki 2 40 x 50 x 250 dab
20. Ucho cumownicze 2 w/g rysunku stal
21. Gniazdo dulki 2 w/g rysunku stal
22. Dulka 2 w/g rysunku stal
23. Piéro wiosta 2 5x 150 x 500 skiejka
24. Drzewce wiosta 4 20 x 40 x 1500 sosna
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ROZDZIAL 12

Uwagi ogdine o budowie todki

12.1. Jako$¢ materiatow

Do budowy t6dki nalezy uzy¢ sklejki wodoodpornej z drewna liscia-
stego lub iglastego piecio-warstwowej o stojach biegngcych wzdtuz arku-
sza. Listwy i deski wykonujemy z wysezonowanego drewna sosnowego. Z
braku sosny mozna stosowac $wierk. Wybieramy drewno bezseczne o drob-
nych, réwno utozonych stojach.

12.2. Kleje i klejenie.

Do klejenia elementéw tddki uzywamy wytacznie kleju wodoodporne-
go, np. Ag, Cascamit, Epidian 5 z utwardzaczem Z-1, Distal. Powierzchnie
klejone musza byé na pét godziny przed posmarowaniem klejem doktad-
nie odtluszczone przez przetarcie czystg szmatka zwilzong acetonem. Kle-
i¢ mozemy w temperaturze nie nizszej niz 18°C. Klejenie Cascamitem wy-
maga duzego dociéniecia klejonych elementéw np. sciskami stolarskimi
lub wkretami do drewna. Przy klejennu zywicg Epidian 5, na 10 czesci wa-
gowych zywicy dodajemy jedng cze$¢ wagowg utwardzacza Z-1 | catosé
doktadnie mieszamy. Nadmiar kleju wyptywajacy spomigdzy tagczonych ele-
mentéw usuwamy przed jego stwardnieniem.

12.3. Przygotowanie zywicy epoksydowej do laminowania

100 czesci wagowych zywicy Epidian 5 wymieszac bardzo doktadnie
z 10 czeéciami wagowymi utwardzacza Z-1, a nastepnie dodac¢ 15 czesci
wagowych ftalanu dwubutylu, 10 czesci wagowych styrenu i cato$¢ po-
nownie bardzo doktadnie wymiesza¢. Zywice najlepiej przygotowac w szkla-
nym stoiku. Do laminowania nalezy przygotowa¢ jednorazowo porcje nie
wieksza niz 20 dkg Epidianu 5, tak aby zdazy¢ jg wyrobi¢ przed rozpocze-
ciem procesu twardnienia zywicy. Sktad takiej porcji to 20 dkg Epidianu 5, 2
dkg utwardzacza Z-1, 3 dkg ftalanu dwubutylu, 2 dkg styrenu. Utwardzacz
Z-1, ftalan dwubutylu i styren mozemy dozowac strzykawkami jednorazo-
wego uzytku, zaktadajac, dla uproszczenia, ze 1 cm?® odczynnika wazy 1
gram. Zywice Epidian 5 odwazamy na wadze. W przypadku trudnosci z
nabyciem ftalanu dwubutylu stosujemy nastepujaca proporcje: 100 cz. wa-
gowych zywicy Epidian 5, 10 cz. wagowych utwardzacza Z-1i 30 cz. wago-
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wych styrenu.

Jezeli zakup styrenu okaze sie niemozliwy, zamiast Epidianu 5 musi-
my uzy¢ do laminowania zywicy Epidian 53. W przypadku uzycia Epidianu
53 na 100 cz. wagowych zywicy dodajemy 10 cz. wagowych utwardzacza
Z-1.

Uwaga 1. Naczynia na odczynniki nie moga by¢ wilgotne; juz kropla
wody moze popsu¢ catg porcje zywicy.

Uwaga 2. Przy pracy z zywicg w stoneczny dzief nie mozemy dopu-
$ci¢ do tego, aby na pojemnik z zywica zmieszang z utwardzaczem padato
$wiatto stoneczne, poniewaz promieniowanie ultrafioletowe spowoduje szyb-
kie utwardzenie zywicy potaczone z wydzielaniem duzej ilosci ciepta, co
moze spowodowac samozapton.

Uwaga 3. Zywica przyniesiona z chtodnego pomieszczenia musi sie
ogrzaé do temperatury pomieszczenia, w ktérym bedziemy laminowali.

12.4. Przygotowanie szpachléwki do drewna

Do odwazonych 5 dkg zywicy dodajemy 0,5 dkg utwardzacza Z-1 i
cato$¢ doktadnie mieszamy. Nastepnie,w dalszym ciggu mieszajgc, doda-
jemy do mieszaniny zywicy z utwardzaczem matymi porcjami pyt drzewny
powstajacy przy szlifowaniu (moga by¢ trociny przesiane przez sito), az do
otrzymania konsystencji pasty. Pyt drzewny lub trociny musza by¢ suche!

12.5. Przygotowanie szpachlowki do laminatu

Do zywicy zmieszanej z utwardzaczem (patrz punkt 12.4.) dodajemy
matymi porcjami krzemionke koloidalng, talk lub maczke kwarcowg i do-
ktadnie mieszamy. Przygotowang porcje szpachldwki, zarowno do lamina-
tu jak i do drewna, nalezy zuzy¢ w ciagu 0,5 godziny.

12.5. Warunki niezbedne do laminowania, klejenia i malowania

Procesy laminowania, klejenia i malowania wymagaja temperatury nie
nizszej niz 18°C i suchego pomieszczenia. Nie nalezy laminowa¢ podczas
diugotrwatych opadoéw deszczu lub przy wystepowaniu mgty, ze wzgledu
na duzg wilgotnos$¢ powietrza.

12.6. Przygotowanie powierzchni do laminowania i malowania lakierami
chemoutwardzalnymi

Powierzchnie sklejki pod laminat nalezy przed laminowaniem prze-
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szlifowaé bardzo grubym papierem $ciernym, odkurzy¢, a nastgpnie w celu
odtluszczenia przetrze¢ doktadnie szmatkg zwilzong acetonem. Przed ma-
lowaniem lakierami chemoutwardzalnymi (poliuretanowymi lub epoksydo-
wymi) ubytki w powierzchni sklgjki lub litego drewna nalezy wyszpachlo-
waé, a nastepnie przeszlifowaé papierem $ciernym nr 80 i nr 100 (drewno
lisciaste) lub papierem nr 60 i nr 80 (drewno iglaste), odkurzy¢ i odttuscic
szmatka zwilzong acetonem. Podobnie postgpujemy przygotowujgc do
malowania powierzchnie laminatowe.

12.7. Laminowanie

Proces laminowania polega na przesycaniu maty szklanej zywicg zmie-
szang uprzednio z utwardzaczem. Na nasgczong zywicg powierzchnie kta-
dziemy mate lub tkaning szklana i uderzajac w nhig pedzlem z krétko przy-
cietym wtosem, powodujemy jej przesycenie zywicg. Nalezy zwroci¢ uwa-
ge na réwnomierne i doktadne przesycenie maty lub tkaniny szklanej zywi-
ca (nie moga pozostac biate plamy nie nasaczone zywicag). Nastepnie po-
wtarzamy naktadanie zywicy i maty i ich przesaczenie, az do osiggniecia
grubosci podanej w instrukcji. Po stwardnieniu zywicy otrzymamy tworzy-
wo zwane laminatem.

W trakcie laminowania unikamy naktadania zbyt duzych ilosci zywicy,
aby nie powstawaty zacieki.

12.8. Wykonywanie otworéw pod wkrety do drewna

Po zaznaczeniu szpikulcem miejsca wkrecania wkreta, wiercimy otwor
wiertlem o érednicy rdzenia wkreta, mierzonej w potowie dtugosci czesci
nagwintowanej wkreta, na gteboko$é réwna dtugosci wkreta. Nastepnie
rozwiercamy otwor wierttem o $rednicy réwnej nienagwintowanej czgsci
wkreta, na gteboko$é rowng ditugosci nienagwintowanej czesci wkreta. Na
koniec, wierttem o $rednicy réwnej $rednicy tba wkreta nawiercamy stozko-
we wgtebienie pod jego teb. Odlegto$¢é pomiedzy wkretami (tzw. podziatka)
wynosi 6 do10 cm.

12.9. BHP przy laminowaniu

Materiaty uzywane do laminowania to substancje tatwopalne, czgsto
dziatajgce draznigco i palaco na skore cztowieka. W zwigzku z tym, przy
laminowaniu nalezy stosowac ubranie robocze oraz rekawice gumowe. Przy
pracy z zywica i rozpuszczalnikami w poblizu nie moga znajdowac sig otwar-
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te zrodta ognia (np. palacy sie papieros). Nalezy tez zwrdci¢ uwage na wia-
$ciwg wentylacje pomieszczenia, w ktdérym pracujemy. Mata szklana wy-
wotuje mikroukiucia, powodujace dokuczliwe swedzenie - aby tego unik-
ng¢ tniemy ja w rekawicach. Wszelkie zachlapania zywicg natychmiast usu-
wamy szmatka zwilzong acetonem. Przy przygotowywaniu zywicy polie-
strowej zarbwno utwardzacz jak i przyspieszacz mieszamy z zywica. Zmie-
szane bezposrednio ze sobg mogg wybuchnad.

Rysunki wykonawcze
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ROZDZIAL 13

Szczegdtowa instrukcja budowy todki

Przed przystapieniem do budowy tédki nalezy bardzo doktadnie za-
poznaé sie z dokumentacjg rysunkowa, uwagami ogolnymi (rozdziat 12)
oraz niniejszg instrukcja. Nastepnym etapem bedzie zgromadzenie nie-
zbednych materiatéw, narzedzi oraz ustalenie miejsca budowy. Jezeli to
wszystko mamy juz za soba, to mozemy przystapi¢ do budowy tédki, za-
chowuijac nizej podang kolejnos¢ prac.

1. Na arkuszu sklejki narysowaé burty (rys. 26) i pawez (rys. 29) rozmiesz-
czajac je tak jak pokazano na (rys. 27).

2. Wycig¢ burty i pawez (wyrzynarka lub reczna pita).

3. Wyréwnaé krawedzie wycietych elementéw tarnikiem lub gruboziarni-
stym papierem Sciernym.

4. Na brzegach tych elementéw todzi, ktére beda ze soba taczone nalezy
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wywierci¢ otwory do zszycia ich drutem miedzianym ($rednica otworéw
musi by¢ o 0,2 mm wieksza od $rednicy posiadanego drutu). Otwory wier-
cimy w odlegto$ci 5 mm od krawedzi elementu w rozstawie co 120 mm.
Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby otwory w taczonych elementach lezaly na
przeciwko siebie.

5. Przeszlifowac taczone elementy gruboziarnistym papierem $ciernym na
szerokos¢ okoto 50 mm od brzegdw taczonej krawedzi.

6. Wykonac z desek 25 x 100 szablon zgodnie z (rys. 30).

7. Zaznaczy¢ na burtach miejsce zamocowania szablonu (rys. 26).

8. Zamocowac wkretami prowizorycznie burty do szablonu (wg rys. 34).

Whkrety

Rys. 34 Mocowanie burt do szablonu

9. Zszy¢ drutem miedzianym rufowe konce burt z bokami pawezy.
10.Zszy¢ ze soba drutem miedzianym krawedzie dziobowe burt, skrecajac
drut na zewnatrz kadtuba.

11. Zamocowa¢ do pawezy na klej i wkrety 4 x 40 weztéwke rufowa.

12. Dopasowac z listwy o przekroju 20 x 60 stepke wewnetrzng (4) i zamo-
cowac na klej do dziobu i do weztdéwki rufowe;.

13. Wyrownac krawedzie burt i pawezy tak, aby byty w jednej ptaszczyZnie
ze stepka (rys. 35).

Rys. 35 Rdéwnanie krawedzi burt
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14. Pozosta’fy po wycieciu burt i pawezy arkusz przytozy¢ do obrysu dna,
przymocowaé prowizorycznie wkretami do stgpki wewnetrznej i obrysowac
od strony zewnetrznych krawedzi burt obrys dna.

15. Wycia¢ dno i wyréwnac krawedzie.

16. Zewnetrzne krawedzie dna zaokraglic promieniem r = 5 mm.

17. Przeszlifowaé po obu stronach dno wzdtuz taczonych krawedzi grubo-
ziarnistym papierem $ciernym na szeroko$¢ 50 mm od krawedzi.

18. Zamocowa¢ dno do stepki wewnetrznej na klej i wkrety 2,5 x 17.

19. Wywierci¢ w dnie otwory pod drut.

20. Zszyé drutem miedzianym dno z burtami i paweza, skrecajgc drut na
zewnatrz kadtuba.

21. Obroci¢ kadtub do géry dnem i ustawi¢ na kobytkach, stole lub dwéch
taboretach.

22. Wgia¢ druty taczace jak na rys. nr 36.

Burta
Dno %

Rys. 36 Wginanie drutéw

23. Sprawdzié, czy kadtub jest symetryczny, jezeli nie, dokonac korekty.
24. W celu przygotowania powierzchni pod laminat (odttuszczenie), wzdtuz
szwOw wewnatrz kadiuba nalezy je doktadnie odkurzy¢, a nastepnie prze-
trze¢ czysta szmatka zwilzong w acetonie.

25. Przygotowac 10 dkg zywicy zgodnie z opisem zawartym w rozdziale
12.3.

26. Za pomoca pedzla pomalowac zywica miejsca potgczen wewnatrz ka-
dluba na szeroko$¢ po 50 mm na kazda strong.

Uwaga. Po zakonczeniu naktadania zywicy pedzel nalezy doktadnie umy¢
w acetonie, bo inaczej po stwardnieniu zywicy bedzie si¢ nadawat do wy-
rzucenia.

27. Odczekaé okoto 2 godziny, az zywica zacznie twardnie¢ (ale jeszcze
jest elastyczna). W tym czasie pocigé nozyczkami mate lub tkaning szklang
na paski o szerokosci 50 mm i 75 mm.

28. Przygotowaé nowa porcje zywicy i ponownie naniesc jg na juz pomalo-
wane miejsca.

29. Na zywice uktadaé wzdtuz szwdw paski maty lub tkaniny szklanej (tak
jak pokazano na rys. 37) i uderzajac w mate lub tkaning pedzlem o krétko
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przycietym witosiu, doprowadzi¢ do ich przesycenia, az stang sie bezbarw-
ne, bez biatych plam i pecherzy powietrza. Nalezy zwraca¢ uwage, aby
paski doktadnie przylegaty do siebie i do tgczonych elementéw. Od prawi-
dtowego laminowania zalezy wytrzymatos$é i trwato$é todzi. Proces lamino-
wania doktadnie opisano w rozdziale 12.7.

Q
3 Paski maty.

R ——

25
Rys. 37 Schemat laminowania.

30. Po zalaminowaniu wszystkich potgczen we wnetrzu todzi musimy od-
czekac, az zywica dobrze stwardnieje.

31. Po stwardnieniu zywicy obracamy kadtub i obcinamy druty wystajgce
po zewnetrznej stronie kadtuba.

32. Zalaminowujemy potgczenia zewnatrz kadtuba tak, jak robilismy to we-
wnatrz (pkt. 24; 25; 26; 27; 28; 29 i 30)

33. Z deski 25 x 250 wycinamy weztdwke dziobowg (14), dopasowujemy i
mocujemy na klej i wkrety 4 x 40.

34. Na klej i wkrety 3 x 25 mocujemy wzdtuzniki burtowe (9), po dwie listwy
12 x 25 na kazda burte. Sposéb mocowania obrazuje (rys. 38).

Listwy

Rys. 38 Mocowanie wzdfuznikéw

35. Z dwdch listew 12 x 25 dopasowujemy, a nastepnie mocujemy na klej i
wkrety 3 x 25 wzmocnienie pawezy.

36. Ze sklejki wycinamy, dopasowujemy, a nastepme mocujemy na klej i
wkrety 3 x 25 wzmocnienie dziobu (15).

37. Z listew 12 x 25 (po dwie sztuki na kazdg strone tawki) wykonujemy
podpory tawki tylnej (11) i podpory tawki wioslarza (12).
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38. Z listwy 15 x 60 wycinamy deski podtogi (6) i mocujemy je na klej i na
wkrety 2,5 x 17 do dna (3).

39. Z deski 25 x 250 wycinamy tawke tylng (17), dopasowujemy i mocuje-
my na klej i wkrety 4 x 40 do podpor (11) i pawezy (1)

40. Z deski 25 x 250 wycinamy fawke wioslarza (18) i podparcie tawki wio-
$larza (13), dopasowujemy je oraz mocujemy na klej i wkrety 4 x 40.

41. Z listwy 20 x 25 wycinamy klocek pod ucho (16) i mocujemy na klej i
wkrety 2,5 x 17.

42. Z listwy debowej 40 x 50 wycinamy wzmocnienia pod dulki (18) i mocu-
jemy na klej i wkrety 4 x 40. Przy wkrecaniu wkretéw w debine nalezy je
posmarowac wazelina.

43. Z listwy 20 x 25 wycinamy stepke zewnetrzng (7) i stgpki boczne (8), a
nastgpnie mocujemy do dna na klej i wkrety 4 x 40.

44. Oszlifowaé tédke z zewnatrz i wewnatrz, zaszpachlowac nieréwnosci, a
po stwardnieniu szpachléwki ponownie oszlifowac.

45. Wycig¢ pidra wioset.

46. Skleié drzewce wioset (24) z dwdch listew 20 x 40 kazde. Prawidtowy
uktad stojéw obrazuje (rys. 39). Po sklejeniu drzewca wioset obrobi¢ stru-
giem i papierem $ciernym na okragto.

Uktad stojéw w drzewcach wioset

)] —
{« =

Rys. 39 Ukiad sfojow w drzewcach wioset

47. W drzewcach wioset (24) wykona¢ wyciecia na piora wioset (23) zgod-
nie z (rys. 31).

48. W drzewcach wioset , na klej i wkrety 3 x 25, zamocowac pidra wioset.
Wiosta malujemy tak jak wnetrze todzi. Czg$¢ drzewca, ktdra bedzie praco-
wata w dulce oklejamy na ,Butapren” skorg lub guma.

49. Kadtub z zewnatrz malujemy lakierem poliuretanowym lub epoksydo-
wym. Nalezy potozy¢ ptaskim pedzlem warstwe lakieru, a gdy zacznie tward-
nieé, potozyé nastepna warstwe. Znowu odczekaé, az zacznie twardniec i
potozy¢ trzecig warstwe lakieru.

Uwaga! Lakier przed uzyciem mieszamy z utwardzaczem w proporcjach
podanych przez producenta! Kiedy lakier dobrze stwardnieje, lekko szlifu-
jemy kadtub na mokro papierem $ciernym tzw. wodnym. Po wyschnigciu
odpylamy i odttuszczamy kadtub i ktadziemy jeszcze minimum dwie war-
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stwy lakieru. _

50. Wnetrze 16dki po oszlifowaniu i odpyleniu gruntujemy dwukrotnie lakie-
rem ,URETOLUX”, rozciehczonym w stosunku 1:1 z benzyng lakowg lub
rpzcienczalnikiem do wyrobdw ftalowych, a nastepnie trzykrotnie maluje-
my ,URETOLUX-em”. Przed potozeniem kazdej nastepnej warstwy czeka-
my, az wyschnie poprzednia, lekko jg szlifujemy i wycieramy z pytu, po
czym malujemy. Mozemy uzy¢ innego lakieru wodoodpornego do drewna,
stsujgc instrukcje malowania podang przez producenta.

51. Kupi¢ lub wykonaé wedtug rysunkéw ucha cumownicze, gniazda dulek
i dulki.

52. We wzmocnieniach pod dulki (19) wywierci¢ otwory pod gniazda dulek
(21) i zamocowac je wkretami 4 x 40.

53. Zamocowaé ucha cumownicze (20). Pod ucho rufowe wykonac poktadke
ze sklejki o wymiarach 50 x 100mm.
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CZESC TRZECIA

ROZDZIAL 14
Przyktady konstrukcji todzi wedkarskich do budowy amatorskiej

W tej czesci ksigzki przedstawimy czytelnikom todzie wedkarskie za-
projektowane specjalnie do budowy amatorskiej. Przy ich wyborze kiero-
wano sie gtownie prostota wykonania oraz dostepnoscia i niskg ceng ma-
teriatow potrzebnych do budowy fodzi, dlatego wybrano jednostki sklejko-
we budowane metoda ,szycia i klejenia” i tédke budowana z desek. Oczy-
wiscie kadtuby przedstawionych tu konstrukcji fodzi sklejkowych mozna
oblaminowa¢ z zewnatrz laminatem epoksydowo-szklanym, co zwigkszy
ich wytrzymato$é i zywotno$c¢. Inng technologia, ktéra mozna zastosowac
do budowy wszystkich przedstawonych tu konstrukcji jest metoda prze-
ktadkowa oparta o twarde pianki typu Dyvinycell lub Airex, jednak spowo-
duje to spore komplikacje (potrzeba budowy azurowego ,kopyta” ze wzdtuz-
nikami opartymi o szablony, wzmochienie miejsc przenoszacych duze sity
lub narazonych na $cieranie, oblaminowanie kadtuba z obu stron). Jednak
ponoszac wyzsze koszty materiatéw i skutki wigkszej pracochtonnosci otrzy-
mamy jednostke trwalsza, wymagajaca mniej zabiegéw konserwacyjnych.

Duze zrdznicowanie wielkoéci przedstawionych tu todzi oraz mozliwos¢
budowy z wykorzystaniem réznych technologii pozwoli kazdemu czytelni-
kowi wybra¢ t6dke odpowiednig do swoich potrzeb i mozliwosci finanso-
wych.

Oczywiscie kazda z przedstawionych tu todzi moze by¢ napedzana zarow-
no wiostami jak tez silnikami przyczepnymi matej mocy o napedzie elek-
trycznym lub spalinowym.
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~STRACZEK BIS”

Jest to mtodszy brat ,Strgczka”. Rézni sie od niego wiekszg wysokoscia
burt i wieksza szerokoscig kadtuba. Zmiany te poprawity w istotny sposéb
stateczno$¢ i dzielno$¢ todki oraz zwiekszyly jej wypornosc.

— — zﬁ:ﬁ%/
/_~\-\
\__J_—J
Dt. - 2,30m
Szer. - 1,25m

Zatoga: 1 - 2 osoby
Silnik przyczepny do 2KM

Podstawowe materiaty do budowy.

a) ze sklejki metodg szycia i sklejania: _

- 2 ark. sklejki wodoodpornej o wym. 244 x 122cm o grubosci 5 mm, listwy

i deski sosnowe, mata i ptoétno szklane, zywica epoksydowa, wkrety mo-

siezne.

b) metoda przektadkowa;:

- pianka Dyvinycell lub Airex ok. 5m?, mata i tkanina szklana, zywica polie-
| strowa lub epoksydowa, listwy i deski sosnowe.
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LKIELBIK”

_Kietbik” to kolejna todka wedkarska zaprojektowana specjalnie do ama-
torskiej budowy. Jest ona 0 0,5m dtuzsza od ,Straczka Bis”.

Dt. - 2,80m

Szer. - 1,30m

Zatoga: - 2 do 3 0s0b

Silnik przyczepny do 3KM

Podstawowe materiaty potrzebne do budowy zaréwno metoda ,szycia i
klejenia”, jak i metoda przektadkowg podobne jak przy ,Straczku Bis”.
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,STRAK”

,Strak” to tédka, ktéra w poréwnaniu ze , Strgczkiem Bis” urosta az 0 1,20m.
Pozwala to na zabranie liczniejszej zatogi oraz szybsze ptywanie.

Dt. - 3,50m

Szer. - 1,30m

Zatoga: 3 do 4 osbb
Silnik przyczepny do 4KM

Podstawowe materiaty niezbedne do budowy ,Straka” sa podobne jak przy
dwoch poprzednich tédkach, cho¢ w nieco wigkszej iloSci.
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,DREWNIAK”

_Drewniak” to konstrukcja bedgca uktonem w strong mniej zamoznych
budowniczych, poniewaz jest to tddka, ktdrg mozemy wykonac nie tylko
metoda przektadkowg ale tez z desek z drewna iglastego. Jest to materiat
tani i tatwo dostepny.

™olh

KLW

Dt. - 5,00m

Szer. - 1,20m

Zatoga: - 4 do 5 osob
Silnik przyczepny do 5KM
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