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8.2. Konserwacja

Konserwacja to zabezpieczenie lodzi przed gniciem, rozwarstwie-
niern laminatu, korozjq element6w metalowych, oraz nadanie lodzi este-
tycznego wyglqdu.
Elem enty d rewn i ane nale2y i m preg nowa6 5 rod kam i s pecj al n ie przeznaczo -

nymi do tego celu. Nale2q do nich: pokost, nakladany na gorqco, Sadolin,
Klylamit destylowany.Przy u2yciu pokostu nale2y go podgrzewac do temp'

ok. 60'C, najlepiej w kqpieli wodnej (naczynie z pokostem jest zanurzone
w garnku z wodq, ktory jest ogrzewany) .Przed zastosowaniem Srodka kon-

seiwujqcego nale2y sig upewni6, czy nadaje sig on pod lakier lub farbg,
kt6re bqdziemy chcieli zastosowa6 p62niej. Np. pod materialy malarskie
poliuretanowe i epoksydowe nie mo2na zastosowac impregnatow olejnych
zar6wno naturalnych jak i syntetycznych. Lakiery te mozemy stosowa6 na-
tomiast bezpo$rednio na Surowe, suche i odtluszczone przez przetarcie

acetonem powierzchnie drewniane. R6wniez do malowania powierzchni la-

minatowych lakiery poliuretanowe i epoksydowe sE niezastqpione. Dosko-

nale zabezpieczaj4laminat przed penetracjq wody i w konsekwencji dela-
minacjq. Przed malowaniem, wiqksze rysy i inne ubytki laminatu nale2y

uzupelni6 szpachl6wkq epoksydowq, cato56 przeszlifowa6 drobnym pa-
pierem Sciernym (180-220), odkurzy6 oraz koniecznie odttu6ci6 przezprze'

tarcie szmatkq zwil2on4acatonem. O odttuszczaniu wspominam juz kolej-
ny raz, ale ta czynno66 zar6wno przy laminowaniu, iak i przy pracach ma-
larskich materialami poliuretanowymi i epoksydowyni ma bardzo istotny
wplyw na prawidlowe wykonanie prac. Poniewa2 aceton szybko paruje, a
ptzez to ochladza czyszczone powierzchnie, na kt6rych osiadajq mikro-
skopijne kropelkiwody. Aby da6 im czas na odparowanie, prace przy lami-
nowaniu lub lakierowaniu nalezy rozpoczEc ok. 0,5 godziny po odtluszcze-
niu powierzchni. Konserwacji element6w podatnych na korozjg dokonuje-
my pzez oczyszczenie ich papierem Sciernym i kilkakrotne pomalowanie

farbq antykorozyjnq.

8.3. RemontY todzi

Prace przy remoncie lodzi bgdq zale2aly od rodzaju uszkodzeri i materialu
z jakiego jest wykonanY kadtub.
8.3.1 Remonty kadluba sklejkowego

Otw6r w poszyciu sklejkowym nale2y rozpilowa6 tarnikiem lub brzesz-
czotem do ciqcia metalu do ksztaltu kwadratu lub prostokqta' Nastqpnie
brzegi otworu nale2y zukosowa6 na szeroko6c dziesigciu gruboSci sklejki.
Do przygotowanego otworu dopasowujemy tatq ze sklejki o takiej samej
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grubo6ci jak poszycie. tatg wklejamy do otworu na 2ywicA Epidian 5 lub
inny klej epoksydowy i dodatkowo przybijamy miedzianymi lub mosig2ny-
mi gwo2dzikami jak na rys. 23. Pozostaje jeszcze zakonserwowanie i po-
malowanie naprawionego miejsca. Analogicznie postqpujemy przy napra-
wie kadluba z desek zt4ro2nica,,2e latq wycinamy z deski'

lata spoina klejowa

RYS. 23 t-atanie kadluba skleikowego

8.3.2.  Remont kadluba z oblaminowanej sklejk i
Podobnie postgpujemy przy naprawie dziury w oblaminowanym ka-

diubie sklejkowym ztqro2nicE, ze po wykonaniu wszystkich czynno6ci po-
danych w pkt .  8.3.1.  i  po stwardnieniu k le ju brzegi  laminatu okalajqcego
tatq sklejkowq musimy zeszlifowa6 uko6nie na szeroko6c ok, 50 mm. tatq
sklejkowq i zeszlifowany laminat oblaminowujemy takim samym lamina-
tem, jakim jest oblaminowany caty kadlub, po czym na Swiezy laminat na-
kladamy zelkot, a po jego stwardnieniu pozostaje nam szpachlowanie, szli-
fowanie i malowanie naprawionej powierzchni.

8.3.3. Remont kadluba laminatowego
Rowniez w tym przypadku pierwszq czynno6ciE bqdzie nadanie otwo-

rowiw miarg regularnych ksztatt6w (najlepiej kolistego lub owalnego). Poz-
niej brzegi otworu w laminacie musimy zukosowa6 co najmniej na szero-
ko56 r6wnq dwudziestokrotnej grubo6ci poszycia.

Uwaga! W przypadku kadlub6w laminatowych ukosowanie wykonujemy
od wewnqtrz kadluba, odwrotnie ni2 przy kadtubach sklejkowych. Nastqp-
nie od zewn4trz mocujemy szalunek z gladkiego i elastycznego materialu
(kawalek plastiku lub plexi). W obrysie dziury na ten szalunek nakladamy
2ef kot. Po stwardnieniu 2elkotu otw6r zalaminowujemy kolejno coraz wiqk-
szymi kawalkami maty, tak jak byl laminowany kadlub. Po zzelowaniu 2ywi-
cy usuwany szalunek, szpachlujemy nier6wno6ci i otwory po drutach mo-
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cujEcych, szlifujemy i malujemy naprawione miejsce. sposob postgpowa-

nia doktadnie wyja6nia rys' 24'4 
szatunek

RYS. 24 L-atanie kadluba laminatowego

8.3.4. Remont kadluba przekladkowego
Przy lataniu dziury w kadtubie przekladkowym postgpujemy podob-

nie jak pzy kadlubie laminatowym zlEro2nicq, ze najpierw na klej epoksy-

dowy mutity wkleif piankq rdzenia a dopiero po tym potozy6 z obu stron

laminatowe latY.
8.3.5. Remont kadluba listewkowego

Naprawg dziury w poszyciu l istewkowym rozpoczynamy od usunig-

cia uszkodzonych odcinkow listewek. Korice l istewek okalajEcych dziurg

ukosujemy na szeroko56 r6wnq ich trzykrotnej gruboSci' Nastqpnie dopa-

sowujemyodcinki brakujqcych listewek i wktejamy je uzywajqc kleju epok-

sydowegb. Dodatkowo llstewki mocujemy wbijanymi uko$nie mosiq2nymi

g'wo2dziU,ami. Po stwardnieniu kleju miejsce naprawy szlifujemy, konser-

wujemy impregnatem i malujemy.

ROZDZIAL-9

Jakq f6d? budowa6, i iak obni2y6 koszty budowy

9.1. Wyb6r wla6ciwej konstrukcji

Podstawowe kryterium przy wyborze konstrukcjitodzi do budowy ama-

torskiej (ale te2 bardzo istotne przy kupnie gotowejlodziw sklepie), to pew-

no56 jakatod2 jest nam naprawdq potrzebna, a nie jakq chcieliby6my miec'

Na przyktad, je2eli lowimy ryby tylko na jednym akwenie i mamy tam mo2-

liwo56 potosi"*ienia lodzi, wystarczy nam l6d2 wykonanaz desek, nato-

miast je2eli t6d2bqdziemy czqsto przewozil i na dachu samochodu i w do-
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datku w pojedynkg bgdziemy jq na ten dach ladowa6, to potrzebna nam
lod2 jak najl2ejsza. Bardzo istotnq sprawq jest i le czasu i pieniqdzy moze-
my przeznaczyc na budowg lodzi (gdy mamy mato pieniqdzy i du2o czasu
budujemy tod2 o poszyciu l istewkowym, a gdy jest odwrotnie to t6d2 lami-
natowq). Wielko66 budowanej lodzi zale2y od tego, jak du2a bgdzie )ej za-
ioga - im liczniejszazaloga tym wigksza musi byc lod2. Wiq2e sig z tym tez
koszt budowy - wigksza bgdzie dro2sza. Dlatego te2przed zakupem doku-
mentacji lodzi warto siq zastanowi6 nad dokonaniem wla6ciwego wyboru.
Dodatkowo jezeli nasze do6wiadczenie jako majsterkowicza jest zerowe
lub prawie zerowe, powinni6my zakupi6 dokumentacjg opracowanq bar-
dzo szczeg6lowo oraz zawierajqc4 doktadnq instrukcjg budowy metodq ,,
krok po kroku", Z samych kilku kartek rysunk6w mozemy mie6 maly pozy-
tek. Zdaniem autora , przy obecnym ukladzie cenowym., biorqc pod uwagg
koszt material6w, prostotg budowy, trwalo6c lodzi, wygodg eksploatacyjnq
oraz estetykg lodzi, szczeg6lnie godne polecenia wydajq siq todzie sklejko-
we wykonywane metodq ,,szycia i klejenia". Dodatkowo todzie wykonane
t4 metodq mozemy z zewnqlrz oblaminowa6, co zwiqkszy ich wytrzyma-
lo56 i trwalo56. Ze wzglqdu na latwo66 wykonania, trwalo66 i niezatapial-
no56, godne polecenia sq tez lodzie wykonane metod4 przekladkowq przy
u2yciu pianki konstrukcyjnej renomowanych firm. Cena arkusza takiej pianki
jest por6wnywalna z cenE arkusza sklejki wodoodpornej.

9.2. Jak obnizy6 koszty budowy lodzi

Pierwsza mozliwo6d obni2enia koszt6w budowy, juz na etapie wybo-
ru konstrukcji, to wybranie lodzi zjak najtanszych materiai6w. Moglaby to
byc Iod2 budowana z desek lub o poszyciu l istewkowym. Rowniez na eta-
pie wyboru mozemy zdecydowa6 siq na l6dkg jak najmniejszq, ktora ju2
jednak zaspokoi nasze potrzeby, a m6wiqc inaczej, nie budowa6lodzi ,,na
wyrost". lnny spos6b na taniq lod2to budowa jednej lodzi do spotki zkole-
gq lub z kolegami,  w odr62nieniu od budowy ki lku l6dek w ki lka os6b, co
tez wypadnie taniej (np. zakup wigkszej i lo6ci material6w w hurtowni, przy
czym koszt transportu te2 rozlo2y siq na kilka os6b). Przy budowie kilku
l6dek w kilka os6b latwiej skompletowa6 zestaw narzqdzi - unikniemy kosz-
t6w zakupu czq6ci narzqdzi. Pewnym ulatwieniem moze byd rozlozenie
koszt6w budowy w czasie np. budujemy l6dkg sklejkowq i kadlub doklad-
nie malujemy rozrzedzonq styrenem zywicq epoksydowq, a oblaminowuje-
my go po roku lub dw6ch latach eksploatacji. Samodzielne wykonanie wio-
set, kotwic, dulek, ucha cumowniczego itp. element6w to dalsze obni2enie
kosztow budowy. Bardzo istotnq sprawq przy budowie jest dokladne prze-
strzeganie dokumentacji i  instrukcji budowy, co pozwoli unikn46 strat ma-
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terial6w i zwi4zanych z tym dodatkowych koszt6w Jak widzimy sposobow
zmniejszenia koszt6w jest wiele'

ROZDZIAL- 10

Bezpieczefistwo na lodzi

w lodzi nale2y zachowywa6 siq spokojnie, bez wykonywania gwa-

Itownych ruch6w i przyjmowania postawy stojqcej' Do todzi powinno wsia-

da6 tylt<o tyle os6b, dla ilu jest ona pveznaczona' Lod2 przeci42ona jest

mniei stateczna i jest niq trudno manewrowac. Bezwzglgdnie nie nalezy
ptywad po spo2yciu alkoholu oraz pzy duzym wietrze i si lnym zafalowaniu

aliwenu. Jezeli zanosi sig na burzg, natychmiast nalezy poszuka6 schro-

nienia przy najbli2szym brzegu. Pozostate zasady bezpieczeristwa podano

ni2ej w punktach:

1 Osoba prowadzq catod2(wio$larz) musi posiadac umiejqtno66 plywania'

2 W t6dce, w czasie plywania, musi by6 tyle atestowanych kamizelek ratun-

kowych, i le jest w niej os6b.
3 Kolo ratunkowe jest uznane za Srodek ratunkowy dla dwoch os6b'

4 Osoby nie umiejqce plywac powinny w czasie pfywania lodk4 mie6 zalo-

2onqnasiebie i dobrze zapigtq kamizelkq ratunkowE.

5 W przypadku plywaniazdzieimi nalezy zwrocic szczeg6lnE uwagg na to,

czy kamizelka jest dobrze dopasowana i ciasno zapigta'
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CZESC DRUGA

OPIS SAMODZIELNEJ BUDOWY T.ODKI WIOST.OWEJ
,,srRAczEK"

ROZDZIAL_ 11

P rzyg otow a n i a d o b u d ovry

11.1 .  , ,  Strqczek"
W tej czg6ci ksiqzki zostanq przedstawione czytelnikowi dokumenta-

cja i szczeg6lowa instrukcja budowy t6dki wiostowej o nazwie ,, Strqczek".
Jest to jedna z mniejszych l6dek. Zostata ona zaprojektowana specjalnie
do samodzielnej budowy. todkg tq mozemy budowa6 ze sklejki wodood-
pornej metod4 ,,szycia i klejenia" i po2niej ewentualnie oblaminowa6 ka-
dlub z zewnqlrz. Strqczek ze wzglgdu na swoje wymiary moze by6 uzywa-
ny na niezbyt zafalowanych akwenach przez zalogq jednoosobow4 lub
maksymalnie dwie osoby o niezbyt duzej wadze. Male wymiary i ciq2ar
ok. 25 kg umo2liwiajq transport todki na bagazniku Fiata 126p oraz prze'
chowywania jej w piwnicy bloku lub w ostateczno6ci na balkonie.

11.2. Narzqdzia i miejsce budowy

Do budowy lodki wystarczq nastgpujqce narzgdzia: rqczna pila do
drewna, wiertarka (moze byc z rgcznym napgdem), wiertla o Srednicy 1,5;
2;2,5;3,5; 6; 8 mm, szczypce uniwersalne, brzeszczot do pilki do metalu,
wkrgtak, pgdzel okrqgty, dwa pgdzle plaskie, no2yczki, n62, szpachelka,
papier Scierny, Sciski stolarskie, strug zdzierak, tarnik do drewna orazdo'
datkowo do oblaminowywania lodki futrzany walek malarski oraz watek
metalowy rowkowany. Wystarczalqcym pomieszczeniem do budowy lodki
bqdzie kom6rka, gara2lub sucha piwnica, nale2y sig tylko upewni6, czy po
zmontowaniu lodki uda sig jq wynie66 przez istniejqce otwory wej6ciowe
lub okna. Latem korzystajqc z dobrej pogody, mo2emy budowai lodkg pod
,,golym niebem", zaopatrzywszy siq uprzednio w kawalek plandeki lub gru-
bejfolii o wymiarach 3 x 4m do jejprzykrycia. Budowat6dki zajmie przecigt-
nie uzdolnionemu amatorowi okolo 35 godzin pracy, czyli pracujac po po-
ludniu mozemy mie6 todkg w ciqgu dw6ch tygodni.
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11.3. Podstawowe materialy do budowy l6dki

SKLEJKA WODOODPORNA li$ciasta lub iglasta pigciowarstwowa grubo-

Sci 5 mm o slojach biegnqcych wzdtu2 arkusza
- 1 arkusz o wYmiarach 244 cm x 122 cm

LISTWY SOSNOWE o wYmiarach:
-12mmx25mm -15mb
-20mmx25mm -  5mb
-15mmx60mm -7mb
-20mmx60mm -2 ,2mb
-20mmx40mm -6mb

LISTWY DQBOWE o wYmiarach:
-40mmx50mm-0 ,5mb

DESKI SOSNOWE o wymiarach:
-25mmx250mm-2mb
-  25  mm x  100 mm -  3 ,5  mb

ZYWICA EPOKSYDOWA EPIDIAN 5 - 2 kg
UTWARDZACZZ-1 -0,2 Kg
MATA lub TKANINA SZKLANA ze szkla niskoalkalicznego o gramaturze 300
g lm ' -  2 ,5  m2
KLEJ DO DREWNA WODOODPORNY
WKRETY MOSIEZNE DO DREWNA o wymiarach:

-  2 ,5  mm x  17  mm -  100 sz t .
-3mmx25mm-80sz t .
-  4 mm x 40 mm - 100 szt .

Je2eli l6dkg zamierzamy oblaminowac zzewnqtrzto musimy miec dodatkowo:

MATE SZKLANA o gramaturze 300 gl m'- 3 m 2

TKANINQ SZKLANA o gramaturze 2OO - 300 glm' 3 m 2

zYWlcE EPOKSYDOWA EPIDIAN 5 - 4 KG
STYREN - 0,4 Kg
FTALAN DWUBUTYLU - 0,6 Kg
UTWARDZACZZ-1 - 0,6 kg

UWAGA ! W przypadku trudno6ci z zakupem ftalanu dwubutylu nalezy ku-
pic 1 ,2 kg styrenu



Am ato rs ka b ud owa lodzi wed kars ki c h

WYKAZ ELEMENTOW

Nr Nazwa llo$6 Wvmlary Materlal
1 Pawg2 1 5x304x710 sklejka
2 , Burty 2 5 x 290 x244Q sklejka
3. Dno I

I 5x630x2030 sklejka
4 . Stgpka wewnQtrzna 1 20 x 60 x2070 sosna
5 . Wgzl6wka rufowa 1 25x100x100 SOSNA

6 . Podtoga 4 15x60x1800 sosna
7. Stepka zewnetrzna 1 20 x25 x 2050 SOSNA

L Steoki boczne 2 24x25 x 1450 sosna
9 . Wzdlu2niki burtowe 4 12x25x2570 sosna
10 . Wzmocnienia pawg2y 2 12x 25  x75Q sosna
1 1 . Podpora lawki tylnej 4 12x25 x260 sosna
12. Podoora lawki wioSlarza 4 12x 25 x 260 SOSNA

13 . Podparcie {awki wio6larza 1 25x250x200 sosna
1 4 . Wqzl6wka dziobowa 1 25x250x300 sosna
1 5 . Wzmocnienie dziobu 1 5x130x250 sklejka

1 6 . Klocek ood ucho 1 20x25x100 sosna
1 7 . tawka tvlna 1 25x250x700 SOSNA

1 8 . t-awka wioSlarza 1 25x250x830 sosna
1 9 . Wzmocnienie pod dulki 2 4 0 x 5 0 x 2 5 0 dqb

20. Ucho cumownicze 2 w/g rysunku stal
2 1 . Gniazdo dulki 2 w/g rysunku stal
22. Du lka 2 w/g rysunku stal
23. Pi6ro wiosla 2 5x150x500 sklejka

24. Drzewce wiosla 4 20x44 x 1500 sosna

Rys. 25 Rysunek ogolny kadluba
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ROZDZIAL_ 12

lJwagi og6lne o budowie h6dki

1 2.1. Jako56 material6w

Do budowy t6dki nale2y uzy6 sklejki wodoodpornei z drewna li$cia-
stego lub iglastego piqcio-warstwowei o stojach biegnqcych wzdlu2 arku-
sza. Listwy i deski wykonujemy z wysezonowanego drewna sosnowego. Z
braku sosny mozna stosowa6 Swierk. Wybieramy drewno bezsqczne o drob-
nych, r6wno ulo2onych stojach.

12.2. Kleje i klejenie.

Do klejenia element6w todki uzywamy wyiEcznie kleju wodoodporne-
go, np. Ag, Cascamit, Epidian 5 z utwardzaczem Z-1, Distal. Powierzchnie
klejone muszA by6 na p6l godziny przed posmarowaniem klejem doktad-
nie odtluszczone przez przetarcie czystq szmatkq zwil2on4acetonem' Kle-
i6 mozemy w temperaturze nie ni2szej ni2 18'C. Klejenie Cascamitem wy-
maga du2ego dociSniqcia klejonych element6w np. Sciskami stolarskimi
lub wkrqtami do drewna. Przy klejeniu 2ywicq Epidian 5, na 10 czg6ci wa-
gowych zywicy dodajemy jednq czq66, wagowq utwardzaczaZ-1 i calo56
doktad n ie mieszamy. Nad miar klej u wyplywajqcy s pom i gdzy fqczonych ele-
ment6w usuwamy przed jego stwardnieniem.

12.3. Przygotowanie 2ywicy epoksydowej do laminowania

100 czqsci wagowych zywicy Epidian 5 wymieszai bardzo dokladnie
z 10 czgsciami wagowymi utwardzaczaZ-1, a nastqpnie doda6 15 czgSci
wagowych ftalanu dwubutylu, 10 czq6ci wagowych styrenu i calo56 po-

n own ie bardzo d oktad n i e wym iesza c. Zywicq naj I e p i ej przygotowa6 w szkla-
nym stoiku. Do laminowania nale2y przygotowa6 jednorazowo porcjq nie
wigksz4 ni220 dkg Epidianu 5, tak aby zd42yd jq wyrobi6 przed rozpoczQ-
ciem procesu twardnienia 2ywicy. Sktad takiej porcjito 20 dkg Epidianu 5, 2

dkg utwardzaczaz-1,3 dkg ftalanu dwubutylu, 2 dkg styrenu. Utwardzacz
Z-1 , ftalan dwubutylu i styren mo2emy dozowa6 strzykawkami jednorazo-

wego u.zytku, zakladajqc, dla uproszczenia,2e 1 cm3 odczynnika wa2y 1
gram. Zywicq Epidian 5 odwazamy na wadze. W przypadku trudno$ci z
nabyciem ftalanu dwubutylu stosujemy nastqpujqcE proporcjg: 100 cz'wa-
gowych 2ywicy Epidian 5, 10 cz. wagowych utwardzaczaZ-1 i 30 cz. wago-
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wych styrenu.
Jezeli zakup styrenu oka2e siq niemozliwy, zamiast Epidianu 5 musi-

my u2yc do laminowania zywicy Epidian 53, W przypadku u2ycia Epidianu
53 na 100 cz. wagowych zywicy dodajemy 1O cz. wagowych ulwardzacza
z-1.

Uwaga 1.  Naczynia na odczynnik i  n ie mogq byc wi lgotne; juz kropla
wody mo2e popsu6 catq porcjq zywicy.

Uwaga 2. Przy pracy z 2ywica, w sloneczny dziefr nie mozemy dopu-
5ci6 do tego, aby na pojemnik z2ywicqzmieszanq zulwardzaczem padalo
Swiatto sloneczn e, po n i ewaz prom i en iowan i e u ltraf io I etowe spowod uj e szyb-
kie utwardzenie zywicy pol4czone z wydzielaniem duzej ilo6ci ciepla, co
moze spowodowa6 samozapton.

Uwaga 3. Zywica przyniesiona z chlodnego pomieszczenia musi sig
ogrzac do temperatury pomieszczenia, w kt6rym bgdziemy laminowali.

12.4. Przygotowanie szpachl6wki do drewna

Do odwazonych 5 dkg zywicy dodajemy 0,5 dkg utwardzacza Z-1 i
calo6c dokladnie mieszamy. Nastgpnie,w dalszym ciqgu mieszajqc, doda-
jemy do mieszaniny zywicy z utwardzaczem malymi porcjami pyl drzewny
powstajqcy przy szlifowaniu (mogq by6 trociny przesiane przez sito), az do
otrzymania konsystencji pasty. Py{ drzewny lub trociny muszE by6 suche,

12.5. Przygotowanie szpachlowki do laminatu

Do zywicy zmieszanej z utwardzaczem (patrz punkt 12.4.) dodajemy
malymi porcjami krzemionkq koloidalnq, talk lub mqczkg kwarcowq i do-
kladnie mieszamy. Przygotowanq porcjg szpachl6wki, zar6wno do lamina-
tu jak i do drewna, nalezy zu2yc w ciqgu 0,5 godziny.

12.5.  Warunki  n iezbgdne do laminowania,  k le jenia i  malowania

Procesy laminowania, klejenia i malowania wymagajq temperatury nie
nizszej  n i2 18'C i  suchego pomieszczenia.  Nie nalezy laminowa6 podczas
dlugotrwalych opad6w deszczu lub przy wystgpowaniu mgly, ze wzglqdu
na du2q wi I gotno56 powi etrza.

12.6. Przygotowanie powierzchni do laminowania i malowania lakierami
chemoutwardzalnymi

Powierzchnig sklejki pod laminat nale2y przed laminowaniem prze-
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szlifowa6 bardzo grubym papierem Sciernym, odkurzyl, a nastqpnie w celu
odtluszcze nia przetrze6 d oklad n ie szmatkq zwi l2o nq aceto nem. P rzed m a -

lowan iem lakierami chemoutwardzalnym i (pol iuretanowym i I u b epoksydo-
wymi) ubytki w powierzchni sklejki lub l itego drewna nale2y wyszpachlo-
wa6, a nastgpnie przeszlifowa6 papierem Sciernym nr 80 i nr 100 (drewno
li6ciaste) lub papierem nr 60 i nr 80 (drewno iglaste), odkurzy6 iodtlu6ci6
szmatkq zwil2ona, acetonem. Podobnie postqpujemy przygotowujqc do
malowania powierzchnie laminatowe.

12.7. Laminowanie

Proces laminowania polega na przesycaniu maty szklanej 2ywic4zmie-
szanq uprzednio z ulwardzaczem. Na nasqczonq zywicq powierzchnig kta-
dziemy matg lub tkaninq szklanq i uderzaj4c w niq pqdzlem zkr6tko przy'
cigtym wlosem, powodujemy jej przesycenie 2ywicq, Nale2y zwr6ci6 uwa-
gg na r6wnomierne i dokladne przesycenie maty lub tkaniny szklanej 2ywr
cq (nie mogq pozostad biale plamy nie nasqczone zywicq). Nastgpnie po-
wtarzamy nakladanie zywicy i maty i ich przesqczenie, a2 do osiqgnigcia
grubo6ci podanej w instrukcji. Po stwardnieniu 2ywicy otrzymamy tworzy-
wo zwane laminatem.

W trakcie laminowania unikamy nakladania zbyt duzych ilo6ci 2ywicy,
aby nie powstawaty zacieki.

12.8. Wykonywanie otwor6w pod wkrgty do drewna

Po zaznaczeniu szpikulcem miejsca wkrgcania wkrgta, wiercimy otwor
wiertlem o Srednicy rdzenia wkrgta, mierzonej w polowie dtugo6ci czq6ci
nagwintowanej wkrqta, na gtgboko66 r6wnq dtugo6ci wkrgta. Nastqpnie
rozwiercamy otw6r wiertlem o Srednicy r6wnej nienagwintowanej czg6ci
wkrqta, na gtqboko6d r6wnq dlugo6ci nienagwintowanej czg6ci wkrqta. Na
koniec, wiertlem o Srednicy r6wnej Srednicy lba wkrqta nawiercamy stozko-
we wglgbienie pod jego teb. Odlegto66 pomiqdzy wkrqtami (tzw. podziatka)
wynosi  6 do10 cm.

12.9.  BHP przy laminowaniu

Materialy u2ywane do laminowania to substancje tatwopalne, czqsto
dziatajqce drazniqco i pal4co na sk6rg czlowieka. W zwi4zku z tym, przy
lam i nowan iu nale2y stosowa6 u branie robocze oraz r qkawice gu mow e. P rzy
pracy z2ywicEi rozpuszczalnikami w poblizu nie mogq znajdowa6 siq otwar-
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te 2rodla ognia (np. palEcy siq papieros). Nalezy te2zwr6ci6 uwagq na wla-
Sciwq wentylacjg pomieszczenia, w kt6rym pracujemy. Mata szklana wy-
woluje mikrouklucia, powoduj4ce dokuczliwe swgdzenie - aby tego unik-
nq6 tniemy jq w rgkawicach. Wszelkie zachlapania 2ywicq natychmiast usu-
wamy szmatkE zwil2ona, acetonem . Przy przygotowywaniu 2ywicy polie-
strowej zar6wno utwardzac z jak i p rzys pieszacz m iesz amy z 2ywica,. Zmie-
szane bezpo5rednio ze sobq mogq wybuchnq6.

Rysunki wykonawcze
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. Elementy
zaznaczone lini4

przerywanq naleiy
wyciqd po dopasowaniu !

Rys.26 Burta Rys. 27 Rozmieszczenie element6w
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Rys.28 Konstrukcja kadluba

Rys.29 Pawq2

Mat: Deski
25 x 100

s60 I
Rys.30 Szablon
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t700

Rys.31 Wiosla

Rys. 32 Ucho i podkladka

iadz lub stal

*2 mat. j.w.
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Rys.33 Gniazdo dulki i dulka

ROZDZ\AL_ 13

Szczeg6lowa i nstrukcj a bud ov'ry h6dki

Przed przystqpieniem do budowy t6dki nale2y bardzo doktadnie za-
pozna6 siq z dokumentacjq rysunkowq, uwagami og6lnymi (rozdziat 12)
oraz niniejszq instrukcjq. Nastqpnym etapem bqdzie zgromadzenie nie-
zbgdnych materiat6w, narzqdzi oraz ustalenie miejsca budowy. Jezeli to
wszystko mamy ju2za sobq, to mo2emy przystqpii do budowy l6dki, za-
chowujqc ni2ej podanq kolejno66 prac.

1. Na arkuszu sklejki narysowa6 burty (rys. 26) i pawqz (rys. 29) rozmiesz-
cz$Ecje tak jak pokazano na (rys.27).
2.Wyciqc burty i pawqz (wyrzynarkq lub rgcznq pitq).
3. Wyr6wnai krawgdzie wycigtych element6w tarnikiem lub gruboziarni-
stym papierem Sciernym.
4. Na brzegach tych element6w lodzi, ktore bgdq ze sobq lqczone nale2y
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wywierci6 otwory do zszycia ich drutem miedzianym (Srednica otwor6w
musi by6 o 0,2 mm wigksza od Srednicy posiadanego drutu). Otwory wier-
cimy w odleglo6ci 5 mm od krawgdzi elementu w rozstawie co 120 mm.
Nale2y zwr6cic uwage na to, aby otwory w lqczonych elementach le2aly na
przeciwko siebie.
5. Przeszlifowa6 lqczone elementy gruboziarnistym papierem Sciernym na
szeroko66 okolo 50 mm od brzeg6w lqczonej krawgdzi.
6. Wykonad z desek 25 x 100 szablon zgodnie z (rys. 30).
7. Zaznaczy6 na burtach miejsce zamocowania szablonu (rys. 26).
8. Zamocowa6 wkrgtami prowizorycznie burty do szablonu (wg rys. 34).

Rys. 34 Mocowanie burt do szablonu

9. Zszy6, drutem miedzianym rufowe korice burt z bokami pawg2y.
lA.Zszyc ze sob4 drutem miedzianym krawqdzie dziobowe burt, skrgcajqc
drut na zewnElrz kadluba.
11. Zamocowa6 do pawgzy na klej i wkrgty 4 x 40 wgzt6wkg rufowq.
12. Dopasowa6 z listwy o przekroju 20 x 60 stqpkg wewngtrznE (4) i zamo-
cowa6 na klej do dziobu i do wgzt6wki rufowej.
13. Wyr6wna6 krawgdzie burt i pawqzy tak, aby byly w jednej plaszczy2nie
ze stgpkq (rys, 35).

49

Rys. 35 R6wnanie krawqdzi burt
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14. Pozostaty po wycigciu burt i pawqzy arkusz przylo2y6' do obrysu dna,
p rzymocowa6 p rowi zory cznie wkrgtam i d o stq p ki wewnqtrznej i o b rysowac
od strony zewnQtrznych krawqdzi burt obrys dna.
15. Wyciq6 dno iwyr6wna6 krawqdzie.
16. Zewnqtrzne krawgdzie dna zaokrqgli6 promieniem r = 5 mm.
17. Przeszlifowa6 po obu stronach dno wzdlu2hqczonych krawqdzi grubo-

ziarnistym papierem Sciernym na szeroko66 50 mm od krawgdzi.

1g. zamocowa6 dno do stgpki wewnqtrznej na klej i wkrgty 2,5 x 17.

19. Wywiercii w dnie otwory pod drut.
20. Zszyc drutem miedzianym dno z burtami i pawg2q, skrqcajqc drut na
zewnElrz kadtuba.
21. Obr6ci6 kadtub do g6ry dnem i ustawi6 na kobytkach, stole lub dw6ch
taboretach.
22.Wgiqc druty lqcz4ce jak na rys. nr 36.

Rys. 36 Wginanie drutow

23. Sprawdzi6, czy kadlub jest symetrycznY,jezeli nie, dokona6 korekty.

24.W celu przygotowania powierzchni pod laminat (odtluszczenie), wzdlu2

szw6w wewnqtrz kadluba nale2y je dokladnie odkurzy6, a nastqpnie prze-

lrzet czystq szmatkq zwil2ona,w acetonie'
25. Przygotowa6 10 dkg zywicy zgodnie z opisem zawartym w rozdziale
12.3.
26. Za pomocq pqdzla pomalowac 2ywicq miejsca polEczeh wewnqtrz ka-

dluba na szeroko66 po 50 mm naka2d4 strong'
Uwaga. Po zakoriczeniu nakladania zywicy pqdzel nale2y dokladnie umy6
w acetonie, bo inaczej po stwardnieniu 2ywicy bqdzie sig nadawal do wy-
rzucenia.
27. Odczeka6 okoto 2 godziny, a2 2ywica zacznie twardnie6 (ale jeszcze
jest elastyczna). W tym czasie pociq6 no2yczkami matq lub tkaninq szklanq
na paski o szeroko6ci 50 mm i 75 mm.
28. Przygotowa6 nowE porcjq 2ywicy i ponownie nanie66 jq na juz pomalo-

wane miejsca.
29. Na 2ywicq uklada6 wzdlu2 szw6w paski maty lub tkaniny szklanej (tak
jak pokazano na rys. 37) i uderzajqc w matq lub tkaninq pqdzlem o kr6tko
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przycigtym wlosiu, doprowadzi6, do ich przesycenia, a2 stanq sig bezbarw-
ne, bez bialych plam i pgcherzy powietrza. Nalezy zwracac uwagg, aby
paski dokladnie przylegaly do siebie i do fqczonych element6w. od prawi-
dlowego lam i n owan ia zale2y wytrzym alo56 i trwalo66 lodzi. P roces lam i no-
wania dokladnie opisano w rozdziale 12.7.

Rys. 37 Schemat laminowania.

30. Po zalaminowaniu wszystkich potqczeri we wngtrzu lodzi musimy od-
czekal, a2 2ywica dobrze stward n ieje.
31. Po stwardnieniu zywicy obracamy kadiub i obcinamy druty wystajqce
po zewngtrznej stronie kadluba.
32. zalaminowujemy polqczenia zewnltrz kadluba tak, jak robili6my to we-
wnqtrz (pkt. 24; 25; 26; 27; 28;29 i 30)
33. Z deski 25 x 250 wycinamy wqzt6wkg dziobow4 (1 4), dopasowujemy i
mocujemy na klej i wkrgty 4 x 40.
34. Na klej i wkrqty 3 x 25 mocujemy wzdluzniki burtowe (9), po dwie l istwy
12 x 25 naka2dq burtg. Sposob mocowania obrazuje (rys. 38),

Rys. 38 Mocowanie wzdlu2nik6w

35. Z dw6ch listew 12 x 25 dopasowujemy, a nastgpnie mocujemy na klej i
wkrgty 3 x 25 wzmocnienie pawqzy.
36. Ze sklejki wycinamy, dopasowujemy, a nastgpnie mocujemy na klej i
wkrgty 3 x 25 wzmocnienie dziobu (1S).
37. Z listew 12 x 25 (po dwie sztuki na ka2dq strong lawki) wykonujemy
podpory tawki tylnej (11) i podpory lawki wioSlarza (12).

51
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38.2listwy 15 x 60 wycinamy deski podlogi (6) i mocujemy je na klej i na
wkrgty 2,5 x 17 do dna (3).
gg. Z deski 25 x 250 wycinamy lawkg tylnq (17), dopasowujemy i mocuje-
my na klej i wkrgty 4 x 40 do podp6r (11) i pawg2V ()
40. Z deski 25 x 250 wycinamy lawkq wio6larza (1S) i podparcie lawki wio-
i larza (13), dopasowujemy ie oraz mocujemy na klej iwkrgty 4x40'
4l .Zl istwy 20x25 wycinamy klocek pod ucho (16) imocujemy na klej  i
wkrgty 2,5 x 17.
42. Zlistwy dgbowej 40 x 50 wycinamy wzmocnienia pod dulki (19) i mocu-
jemy na klej i wkrqty 4 x 40. Przy wkrgcaniu wkrgt6w w dqbinq nalezy je
posmarowa6 wazelinq.
43. Z l istwy 20 x25 wycinamy stqpkq zewnqtrznq (7) i stqpki boczne (8), a
nastgpnie mocujemy do dna na klej i wkrqty 4 x 40'
44. Oszlifowac lodkg zzewnEtrz i wewnqtrz , zaszpachlowa6 nier6wno6ci, a
po stwardnieniu szpachl6wki ponownie oszlifowa6'
45. Wyciq6 pi6ra wiosel.
46. Sklei6 drzewce wiosel (24) z dw6ch listew 20 x 40 ka2de. Prawidiowy
uktad sloj6w obrazuje (rys. 39). Po sklejeniu drzewca wiosel obrobi6 stru-
giem i papierem Sciernym na okrqglo.

Uklad sloj6w w drzewcach wioset

Rys. 39 Uklad sloiow w drzewcach wiosel

47.W drzewcach wiosel (24) wykona6 wyciqcia na pi6ra wiosel (23) zgod-
nie z (rys. 31).
48. W drzewcach wiosel , na klej iwkrgty 3x25, zamocowai pi6ra wiosel.
Wiosla malujemy tak jak wngtrze lodzi. Cz95i drzewca, kt6ra bqdzie praco-
wala w dulce oklejamy na ,,Butapren" sk6rq lub gumq'
49. Kadtub zzewnqlrz malujemy lakierem poliuretanowym lub epoksydo-
wym. Nalezy poto2y6 ptaskim pqdzlem warstwq lakieru, a gdy zacznietward-
niec, polo2y6 nastqpn4warstwg. Znowu odczeka6, a2zacznie twardnie6 i
polozy6 trzeciq warstwq laki eru.
Uwaga! Lakier przed u2yciem mieszamy z ulwardzaczem w proporcjach
podanych ptzez producenta! Kiedy lakier dobrze stwardnieje, lekko szlifu-
jemy kadtub na mokro papierem Sciernym tzw. wodnym. Po wyschniqciu
odpylamy i odtluszczamy kadtub i ktadziemy jeszcze minimum dwie war-



Amators ka budowa lodzi wedkarskic h 53

stwy lakieru.
50. Wngtrze lodki po oszlifowaniu i odpyleniu gruntujemy dwukrotnie lakie-
rem ,,URETOLUX", rozciehczonym w stosunku 1:1 zbenzynq lakowE lub
rpzciehczalnikiem do wyrob6w ftalowych, a nastgpnie trzykrotnie maluje-
my ,,URETOLUX-em" . Przed polo2eniem ka2dej nastgpnej warstwy czeka-
my, a2 wyschnie poprzednia, lekko jq szlifujemy i wycieramy z pylu, po
czym malujemy. Mozemy uzy6 innego lakieru wodoodpornego do drewna,
stsujqc instrukcjg malowania podanq przez producenta.

51. Kupi6 lub wykona6 wedfug rysunk6w ucha cumownicze, gniazda dulek
i  du lk i .
52. We wzmocnieniach pod dulki (19) wywierci6 otwory pod gniazda dulek
(21) i zamocowa6 je wkrgtami 4 x 40.
53. Zamocowad ucha cumownicze (20). Pod ucho rufowe wykona6 pokladkg
ze sklejk i  o wymiarach 50 x 100mm.
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czEsc rRZEctA

ROZDZIAL- 14

Przyklady konstrukcji lodzi wQdkarskich do budovty amatorskiei

W tej czgSci ksiqzki przedstawimy czytelnikom lodzie wgdkarskie za-
projektowane specjalnie do budowy amatorskiej. Przy ich wyborze kiero-
wano sig gt6wnie prostotq wykonania oraz dostgpno6ciq i niskq cenq ma-
teriat6w potrzebnych do budowy lodzi, dlatego wybrano jednostki sklejko-
we budowane metodq ,,szycia i klejenia" i l6dkq budowanq z desek. Oczy-
wi6cie kadluby przedstawionych tu konstrukcji lodzi sklejkowych mozna
oblaminowaC z zewnqtrz laminatem epoksydowo-szklanym, co zwigkszy
ich wytrzymalo66 i zywotno66. Innq technologiq, kt6rq mo2na zastosowa6
do budowy wszystkich przedstawonych tu konstrukcji jest metoda prze'
kladkowa oparta o twarde pianki typu Dyvinycell lub Airex, jednak spowo-
duje to spore komplikacje (potrzeba budowy azurowego ,,kopyta" zewzdlu2-
nikami opartymi o szablony, wzmocnienie miejsc przenosz4cych du2e sity
lub narazonych na Scieranie, oblaminowanie kadluba z obu stron). Jednak
ponoszEc wy2sze koszty material6w i s kutki wi gkszej p racochlo n n o6ci otrzy -

mamy jed nostkq trwalszq, wymagajqcq m n iej zabieg6w konserwacyj nych.

Du2e zro2nicowanie wielko6ci przedstawionych tu lodzi oraz mo2liwo56
budowy z wykorzystaniem r6znych technologii pozwoli kazdemu czytelni-
kowi wybra6 lodkq odpowiedniq do swoich potrzeb i mozliwo6ci f inanso-
wych.
Oczywi6cie ka2da z przedstawionych tu iodzi moze by6 napgdzanazar6w'
no wioslami jak te2 silnikami przyczepnymi matej mocy o napgdzie elek-
trycznym lub spalinowym.
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,,STRACZEK BtS"

Jest to mlodszy brat ,,Strqczka". R62ni sig od niego wigkszq wysoko6ciq
burt i wigkszq szeroko6ci4 kadtuba. Zmiany te poprawily w istotny spos6b
stateczno6c i dzielnos6 l6dki oraz zwiqkszyly jej wyporno66.

Dt. -  2,30m
Szer.  -  1,25m
Zaloga:1 -  2 osoby
Silnik przyczepny do 2KM

Podstawowe materiaty do budowy.
a) ze sklejki metodq szycia i sklejania:
- 2 ark. sklejki wodoodpornej o wym. 244 x 122cm o grubo6ci 5 mm, l istwy
i deski sosnowe, mata i pl6tno szklane, 2ywica epoksydowa, wkrqty mo-
sigzne.
b) metodq przek{adkowq:
- pianka Dyvinycell lub Airex ok. 5m2, mata i tkanina szklana, zywica polie-
strowa lub epoksydowa, l istwy i deski sosnowe.
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,,KIEI.BIK''

,,Kielbik,, to kolejna todka wqdkarska zaprojektowana specja|nie do ama.

ioisxie; budowy. Jest ona o d,st dlu2sza od "strqczka 
Bis"'

Dl. - 2,80m
Szer.  -  1,30m
ZaIoga: -2do3os6b
Silnik przyczepnY do 3KM

metodq ,,szYcia ipodstawowe materialy potrzebne do budowy zar6wno metodq ,,szy<

k le jen ia" , jak imetodqprzektadkowqpodobnejakprzy"s t rqczkuBis" '
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,,sTRAK"

,,StrEk" to t6dka, kt6ra w por6wnaniu ze ,,Strqczkiem Bis" urosla a2 o 1 ,20m.
Pozwala to na zabranie liczniejszej zalogi oraz szybsze plywanie.

Dl. - 3,50m
Szer. -  1,30m
Zaloga:3 do 4 os6b
Silnik przyczepny do 4KM

Podstawowe materialy niezbqdne do budowy,,Strqka" sq podobne jakprzy
dw6ch poprzednich todkach, cho6 w nieco wigkszej ilo6ci.
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,,DREWNIAK''

,,Drewniak" to konstrukcja bgdqca uktonem w stronq mniej zamoznych
budowniczych, poniewaz jest to l6dka, kt6rq mozemy wykona6 nie tylko
metod4 przektadkowq ale te2 z desek z drewna iglastego. Jest to material
tani i latwo dostgpny.

Dl. - 5,00m
Szer.  -  1,20m
Taloga: - 4 do 5 osob
Silnik przyczepny do SKM
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